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1. 氧气和水分的存在

在潮湿的空气中，铁和氧在水的溶解下发生电化学反应，生成Fe2O3。氧气和水分的存在使链条产生电化学腐蚀
（铁和其中杂质与空气中的水分发生电荷转移）、化学腐蚀（直接接触发生氧化还原反应）和大气腐蚀等。

2.酸碱盐腐蚀

在有酸碱盐的环境下，链条生锈的程度会加深，速度会加快。

3.其他化学物质的存在

如手汗、唾液等，但这些不在本次分析范围之内。
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7.防锈油的使用

常规维护中，企业使用防锈润滑油和清洗煤油等产品进行维护。但防锈油有析出水分的效果。为达到良好的润滑效
果，建议在链条使用前进行清洗晾干，用高温润滑油浸泡后再使用；或在链条上线后常温滴油运行3-4圈后再升温运
行。

8.氯离子的存在

氯离子广泛存在，例如：食盐、汗迹、海水、海风、土壤等。不锈钢在氯离子存在的环境中腐蚀速度极快，甚至超过
普通低碳钢。

9.链条材质

由于链条钢价格持续下降，导致链条钢材质质量逐渐下滑，如钢材中非金属杂质含量偏高（钢材中硫含量升高使材料
抗锈蚀性能下降），金相组织偏差等。

10.历史润滑情况

链条在过去使用中，可能存在使用过劣质高温润滑油，甚至普通机油进行润滑的情况，从而导致链条表面结焦物的形
成。基于此种情况，建议将链条拆卸清洗或在线清洗后，再使用符合要求的高温润滑剂进行润滑。

11.油品品质

600℃的链条润滑在业界是个难题，目前的主要方式是在合成高温润滑油中添加固体润滑剂进行润滑。高温润滑油起
到渗透、引流和冷却的作用，留下的固体润滑剂附着在链条表面起到最终润滑作用。
常规高温链条油的极限温度为260℃，石墨的常规使用温度为460℃。劣质链条油挥发快、易结焦，从而造成润滑不
良。

4.链条运行状态

在链条持续高温运行时，链条不会与氧气和水分接
触；但在停机状态下，链条会与空气中的水分接触，
可能产生锈蚀。

5.加油周期

高温链条的润滑最重要的是持续润滑而非间歇性润
滑。间歇式润滑不能保证链条的长期润滑，会导致链
条金属疲劳，加速链条老化。
此外，间歇式加油会导致油膜未及时覆盖链条，从而
导致润滑不足。

6.加油方式

结合目前的情况，建议将短期涮涂改为油杯滴注，每
分钟6 - 10滴，确保链条表面有薄层油膜。
加油速度过快会导致润滑油滴落浪费。



1.改变加油方式

建议将短期涮涂改为油杯滴注，每分钟6 - 10滴，确保链条表面有薄层油膜。

2.调整加油周期

链条的有效润滑是长期积累的结果，建议采用针阀式油杯或自动加油系统进行自动润滑，确保链条的持续有效润滑。

3.清洗和维护

将已经锈蚀或有结焦物的链条使用专用链条清洗剂进行清洗后再使用。
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